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METODIKA setkani zajmového krouzku
projekt ,,Chci byt jako vy*

Zakladni Skola Veltrusy, okres Mélnik

Registraéni Cislo projektu: CZ.1.07/1.2.33/02.0056
Nazev projektu: Chci byt jako vy

Nazev a Cislo globalniho grantul| CZ.1.07/1.2.33 Rovné pfileZitosti déti a zaka
ve vzdélavani ve Stfedoceském kraji Il

Nazev a Cislo oblasti podpory: 1.2 Rovné pfilezitosti déti a zakl véetné déti a Zakua
se specialnimi vzdélavacimi potfebami

Nazev krouzku: ,AJETO.” Technické dilny
Skolnirok: ~ 2013/2014
Vedouci krouzku:  Mgr. Bohdana Reinerova

Datum setkani: 10. 10. 2013, 17. 10. 2013, 18. 10. 2013, 24. 10. 2013

Jednotliva setkani zajmového krouzku:
Téma setkani:
- Vyroba dievéné kocky

Konkrétni uzitd motivace: prvni vlastni vyrobek

Cil &innosti na setkdni krouzku: Zaci si osvojuji zakladni dovednosti a ndvyky souvisejici
s pouZivanim jednotlivych néstroji a nacini pfi vyrobé dievéné kocky. Podle technického
nacrtu se uci planovat jednotlivé pracovni operace a organizovat svou pracovni ¢innost.
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Co rozvijime a podporujeme:

Uéitel:

- vede Zaky k osvojeni si zakladnich pracovnich dovednosti a navyki z riiznych
pracovnich oblasti

- vysvétluje vyznam pouZivani vhodnych pracovnich pomticek, néstroji, nafadi

- vede Zaky k ucasti na promysleni pracovnich postup(i

- pouZiva spravné ndzvy pro jednotliva naradi a nacini

- rozdifuje Zakovu slovni zdsobu

- uci Zaka vhodné popsat vyrobek i pracovni postup

- vede Z3dka ke spolupraci a pomoci ostatnim

- vede Zaky ke kritickému hodnoceni vykonané prace

- buduje kladny vztah Zaka k préci

- vede k uvédoméni si zodpovédnosti za vykonanou préci a jeji kvalitu

- sméfuje Zaky k dodrZovéni stanovenych pravidel bezpeénosti a hygieny prace

Zakladni uZivané pomucky:

Materidl: borovicové dievo vhodnych rozmérd, hiebiky, lak, barva

Nastroje a pomucky: pila ocaska, ocelové méfidlo, pFiloznik, ruéni vrtacka, vrtaky, radple,
pilnik, kladivko, Stipaci klesté

Zdroje:

- Doc. Dr. Radl Zdené&k, CSc. a kol. Pracovni vyuéovani: technické prace v 5. ro¢niku
zékladni Skoly. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi, 1988, 176s.

- Doc. Ing. Mo3na Frantisek, CSc, Ing. Otto Janda, Stefan Nahlik, PaedDr. Josef Novag&ek.
Pracovni vyu€ovani: technické prace v 6. Roéniku zakladni $koly. Praha: Statni
pedagogické nakladatelstvi, 1989, 160s. ISBN 80-04-24017-8.

- PhDr. Skara Ivan, PhDr. Zdené&k Pavli¢ek a Stefan Brezovsky. Pracovni vyucovani:
technické prace v 7. Rocniku zakladni skoly. 3. Vyd. Praha: Statni pedagogické
nakladatelstvi, 1984, 160s.
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Casové a obsahové rozvrieni prace setkani krouzku: 3 — 4 dvouhodinové vyucovaci jednotky

Technologicky postup:

Operace Popis ukonu Nastroje, naradi, pomucky
Rezani Pfiprava hlavnich tvard véech Mékka tuzka, pila ocaska
¢asti vyrobku (polotovar)
Orysovani Orysovani jednotlivych ¢asti Mékka tuzka, ocelové pravitko,
podle pfedloZeného technického | pfiloznik
nacrtu
Rezdni Vyfiznuti tvaru jednotlivych &asti | Pila ocaska
Vrtani Vrtani otvord (oci), otvor @10 Rucéni vrtacka, vrtdk @10

Rasplovani,
pilovani

Dotvofeni spravného tvaru

Plocha rasple, plochy pilnik,
smirkovy papir

Spojovani hiebiky

Spojeni jednotlivych éasti vyrobku

Spojeni hlavy a téla: natlouci
hfebik do hlavy a vyndat. Pak ho
natlouci do téla, ustipnout
hlavicku hrebiku a takto
napasovat do jiz vytvoreného
otvoru v hlavé.

4 hiebiky 40 x 2, kladivko, Stipaci
klesté

Lakovani, barveni

Povrchova tprava materidlu

Lak, barva
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Inovace: Tento vyrobek je vlastni - zvolila jsem ho na procviéeni a upevnéni ziskanych a jiz

naucenych dovednosti.

Casové rozvrieni préce:

Dne 10. 10. 2013
- Pokracovani samostatné prace zaka
e Dokonceni vyroby koéiéi hlavy
® Vyroba téla kocky (orysovani, fezani, ra3plovani a pilovani)

- Uklid pracovnich pomficek a svého pracovniho mista

Dne 17. 10. 2013
- Pokracovani samostatné préce zaka
e Dokonceni vyroby téla kocky
¢ Vyroba ocasu kocky (fezani, rasplovani a pilovani)
e Vyroba pacek kocky (orysovani, Fezani, pilovani)
- Uklid pracovnich pomticek a svého pracovniho mista
Dne 18. 10. 2013
- PokraCovani samostatné prace zak
e Dokonceni vyroby jednotlivych dili kogky
e Hrebikové spojeni jednotlivych dild

- UKklid pracovnich pomticek a svého pracovniho mista
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Dne 24. 10. 2013
- Pokracovani samostatné prace zakd
¢ Dokonceni celkového spojeni viech dild kocky
e Povrchova Uprava materialu — lakovani, barveni

- Uklid pracovnich pomficek a svého pracovniho mista

Vystupy ze setkani:

- Fotografie

- Vyrobek

Na zavér setkani nebo ukonéeni tematického celku pro vice setkani krouzku:
Hodnoceni:
1. Déti: vyjadfily svlj nazor k jiz pfedlozenym smajlikiim

2. Uditel : Déti pracovaly s nad$enim. Vyrobek byl zvolen vhodné — dobra a zarover
rozmanita moznost nacviku novych pracovnich dovednosti.

Navrhované zmény, tpravy: Z divodu osvojovéni (pro mladsi zaky) GpIné novych pracovnich
dovednosti, obCasnou nepfitomnosti Zak{ a zéroveri respektovani individudlniho pracovniho
tempa, jsem pfidala je5té jednu dvouhodinovou &asovou jednotku.

Ptilohy:
- Technické vykresy
e Drevénd kocka — sestava

e Hlava kocky
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e Télo kocky
e Ocas a packa kocky
- Fotografie

- Hodnoceni krouzku

MINISTH
fondvCR EVROPSKA UNIE AD

MLADEZE A TELC

- Metodické podklady pro vedouciho krouzku

Vedouci krouzku:

Jméno a pfijmeni: ....... Mgr. Bohdana Reinerovd
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e Hlava kocky
e Télo kocky

e Ocas a packa kocky
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Metodické podklady pro vedouciho krouzku

Prace se dfevem

Nejprve je treba si kaZdou préci Fadné promyslet a oznacit tvar a rozméry predmétu na
materidlu, ze kterého jej budeme vyrabét.

Orysovani

Aby mohla byt jakakoli sou¢dst spravné vyrobena, musi byt miry z technického vykresu
preneseny s nejvétsi peclivosti a pfesnosti na material, ze kterého ma byt vyrobek zhotoven.
K orysovéni pouZivame tuzku, rysovaci jehlu popfipadé rysovaci kruzitko (pokud rysujeme,
kruZnice, oblouky nebo oznacujeme pravidelné vzdéalenosti nap¥. stfedy vrtanych dér). Pro
orysovani dfeva je nejvhodnéjsi tvrdsi $picatd tuzka. PFi vyrobé vétsiho mnozstvi stejnych
vyrobkd nebo i pfi slozitém vyrobku (pro Zaky obtizné pierysovani) miizeme vyuZit metodu
orysovani podle 3ablony. Sablonu si pfedem pfipravi vedouci krouzku.

Obrabéni
K zakladnim zpisobdm opracovéni dieva patfi fezéni, pilovani, vrtani a povrchova tprava.

Pfi nich se z opracovévaného materidlu oddéluji tfisky, proto fikdme, e se jednd o tzv.
tiiskové obrabéni.

Rezani

NeZ zatneme fezat, pfipomerite si vidy pfislovi ,Dvakrat méf a jednou fez!“ Chybné ufiznuty
kus se Casto neda uZ viibec upotfebit.

Pfi fezani musime dbat na to, aby fez byl stéle vpravo té&sné od vyznacené rysky, to znamena
Fezat tak, aby ryska byla stale viditelnd v té ¢asti materidlu, ktera bude vyrobkem. Pilu
nasadime koncem, u ného? ji drzime, na pravou stranu rysky. Pilu tahneme volng, lehkym
tahem k sobé — vznikne zéi'ez. Netlaéime ani nedrzime pilu kiecovité. Pfi zpétném pohybu
pilu trochu nadlehéujeme. Rezeme dlouhymi tahy.

Pila se sklada z rukojeti a pilového listu. Zuby listu maji trojihelnikovy tvar a pracuji jako
Fada klin(i za sebou — vnikaji postupné do dfeva a vytvareji pilovy fez. Zuby pilového listu
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mohou mit rdznou velikost a tvar. Pro materialy tvrdsi je tieba zvolit drobné pilové zuby, pro
materialy mékéi jsou pak vhodnéjsi pily s velkymi zuby. Aby pila spravné fezala, musi mit jeji
zuby spravny sklon. U pily na dfevo jsou zuby naklonény proti sméru pohybu. Pohyb pilového
listu pfi prachodu materidlem je brzdén tfenim o stény fezu. Aby se tomu zabranilo, jsou
zuby pily na dfevo rozvedené (rozeklané) tak, ze viechny liché zuby jsou vyhnuty na jednu
stranu a vSechny sudé na stranu opaénou.

Zasady spravného fezani:
e Materidl, ktery feZeme, upneme pevné do hoblice, svéraku.
® Rukojet pily sevieme do dlang, levé ruka pfidriuje upnuty material.

® Levou nohou pfedkrocime asi na vzdélenost chodidla, trup mirn& naklonime, stojime
pevné na obou nohou.

e Télem pfifezani pohybujeme co nejméng, pohyb vykonava ruka. Rezeme pomalymi a
dlouhymi tahy.

e Chybné je rychlé fezéni, nepravidelny pohyb pilou a velky tlak na pilu.

PFi dofezavani pilu nadleh¢ujeme, tahy zkracujeme a zpomalujeme, odfezavany
materidl pfidrZujeme rukou.

Rasplovani a pilovani

Konecny tvar vyrobku se dotvafi rasplovénim a pilovanim. K hrubému obrabéni slouzi radple,
kterou pouZivdme pfi odebirani vétsich vrstev dfeva. Rasple jsou vyrobeny z velmi tvrdé
oceli. Jejich pracovni ast je opatiena hrubymi seky. Pfi odebrani pilin zanechavaji na
opracovaném povrchu hrubé stopy — ryhy, proto se nesmi pfi raéplovani material ubirat a3

k naznacené rysce, ale musi se nechat jesté mala vrstva materialu k jemnému obrobeni.
Rasple jsou rGznych tvar(, druhd, velikosti a riizné hrubosti.

Jemné opracovani se provédi pilnikem. Pilnik(i se vyrabi mnoho druht podle toho, k jaké
praci jsou urfeny. Maji rlizny tvar a rlizné husté a ostré seky. Rozliéné tvary pilnikii usnadfuji
opracovani tvarovych ploch. Pro obrabéni dfeva jsou dileZité ploché, usecové, kruhové,
trojhranné a Ctyfhranné pilniky se seky hrubymi nebo polohrubymi. Jemné pilniky se na
dievo nehodi.
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Pilujeme rovnomérné, pilnikem pohybujeme jen ve sméru jeho délky, nikdy ikmo nebo
obloukovité. SnaZzime se pilovat celou délkou pilniku. Po skonéeni préce pilnik ogistime.
Cisténi se provadi tak, Ze pilnik vykartdéujeme draténym kartacem.

Takeé pfi praci s radpli nebo s pilnikem je tfFeba upnout opracovavany material tak, aby se
nechvél a dobfe drzel. Provadi se to v hoblici nebo ve svéraku.

Brouseni

Brouseni je ohlazovani povrchu vyrobku a jeho hran. Je to dokon&ovaci operace. Pfi brougeni
se pouzivaji brusné papiry nebo platna s rGiznou velikosti zrna. Brusny papir nebo plétno je
tlustSi papir nebo tkanina, na které jsou pfilepena riizné velka zrna tvrdych latek, jako skla,
kfemicitého pisku nebo karborunda. Brusny papir ma tedy réiznou hrubost, oznaéovanou
Cisly, ktera jsou ddna po&tem zrn na 1 cm?. Ta odebiraji jemné piliny. Dfevo se mlZe brousit
podél a napfic let. PFi brouseni neni tfeba tlagit, pohyby nemaji byt prudké. Chceme-li
dosahnout zvlast jemného povrchu, brousime dvakrat. Po prvnim brougeni povrch pfetieme
navlh¢enou houbou — vystoupnou léta. Po zaschnuti brousime jesté jednou. Casto se brousi
viechny hrany, aby se srazily otfepy.

Brusny papir nesmime nikdy stfihat nebo fezat. Trha se pfes hranu desky.

Pfi brouseni se brusny papir muze obalit do pomocného dievéného $palicku (pro snazsi
manipulaci).

Vrtani

| vrtani patfi mezi tfiskové obrabéni. Vrtanim vznikaji valcové diry uréité hloubky a prafezu
nebo diry prichozi.

Vrtdni se provadi vrtaky. Pro vrtani otvor( do dfeva se pouzivaji riizné druhy vrtakd. Pi
vrtani se materidl v misté diry roziezava na tfisky. Vrtak vykonava pohyb posuvny a otécivy.

Vrtaky upindme do kolovrétku, ruéni vrtatky nebo elektrické vrtacky. Misto vrtani (stfed
kruZnice) si vidy vyznacime. U tvrd$iho materialu pouZijeme vyznaéeni i diil&ikem — vrtak se
zachyti ve vytvoifeném dulku.

Pfi fezani prichoziho otvoru, vidy za nas vyrobek upneme pomocny material (spole&né
upnuti ve svérdku) tak, aby vrtak plynule pokra&oval ve vrtani do pomocného materialu.
Pokud tak neucinime, dojde na zadni strané naseho vyrobku k nezadoucimu vystipnuti
materidlu a tedy ke znehodnoceni vyrobku.
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Spojovani hiebiky

Rada vyrobkd je slozena z vétsiho pottu dili, z nich? nékteré musi byt vzajemné spojeny.
Sbijeni hfebiky jako samostatného spojeni se uzivé jen u jednoduchych vwrobka. Vétéinou
byva doplfiovano lepenim nebo klizenim.

Hiebiky jsou rzného priméru a délky a maji rGizné tvary hlav. Jejich rozméry jsou
normalizovany. Hfebiky se oznacuji dvéma ¢isly napf. htebik s praimérem dfiku 1,6 mm a
délkou 35 mm se oznacuje 1,6 x 35.

Pfi praci s hfebiky potfebujeme kladivo a klesté. Nasada kladiva musi byt dostateéné dlouha.
Kladivo drZime asi v jedné desetiné délky od doIniho konce nésady.

Nejprve si oznacime, kam hfebiky zatlu¢eme. Hiebiky se zaraZeji v takové vzdalenosti od
okraje druhé hrany, kterd se rovna pfiblizné tloustce pfipeviiovaného prkénka. Zatluéeme-li
hfebik ve vzdalenosti mensi, prkénko se roztipne.

Pak zvolime takovy hfebik, jehoZ délka je t¥ikrat vétsi ne tloustka pipeviiovaného prkénka.
Primér hiebiku musi byt 6 az 10krat mensi ne? tloustka prkénka.

HFebiky nezatloukdme kolmo, ale vedeme hfebik $ikmo do stiedu prkénka.

Hrebiky vytahujeme Stipacimi kleStémi. Hfebik nesmime pFili§ svirat, aby se nepfestipnul.

Povrchova uprava

Dokonéovaci povrchové Uprava dfeva.
1. Mofeni

Jeho Ucelem je vyraznéjsi zbarveni dfeva a zakryti barevné nerovhomérnosti a skvrn.
Morenim se mohou napodobit vzacna a uslechtild dfeva.

Mofidlo je roztok pfirodni barvy ve vodé, lihu nebo vosku. Mofidlo Ize bézné koupit

v drogeriich nebo obchodech s laky a barvami. U kazdého mofidla je popis, jak se moftidlo
pfipravuje, a navod k pouZiti.

Mofeni se provadi bud houbou, nebo $tétcem. Obvykle se po brouseni dievo mofi. Mofenim
neni dfevo chrdnéno pfed vlivem vzduchu a vihkosti. Chceme-li ziskat trvalej$i povrch, ktery
voda hned nesmyje, pak po namofieni mofidlem potifeme povrch lihovym nebo jinym
pruhlednym lakem.
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2. Transparentni natéry

Dfevo je materidlem s mimofadné krasnym vzhledem, ktery je dan jeho kresbou a barvou.

Proto pouZivame k natéru dfeva piedeviim tzv. transparentni, tj. priihledné natérové hmoty
— laky.

3. Kryci natérové hmoty

vy

Ma-li dfevo niZ3i dekorativni hodnotu nebo je-li 24dano uréité barevné provedeni, natirame
dfevo krycimi natérovymi hmotami.

NejcastéjSim zplsobem nandseni natérovych hmot je natirani §tétcem. Druhy zplsob je
stfikani pomoci pistole na tlakovy vzduch nebo pistole beztlakové a natérova hmota
v aerosolovém baleni.

Pfi praci postupujeme pfesné podle navodu na obalech natérovych hmot a pfisné
dodrZujeme bezpecnostni a hygienicka pravidla napf. natirame v dobfe odvétravané
mistnosti.
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Hodnoceni krouzku
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